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Abrege 

1 . Method of making a coated textile article which involves joining by calendering a textile support (7) 
(knitted or woven fabric) and a thermoplastic film (2), the calender used comprising a (smooth or 
grained) metal roller (4) and a back-up roller (5) covered with a layer of silicone rubber, the support (7) 
being in contact with the back-up roller (5), whilst the film (2) is in contact with the metal roller (4) during 
the joining operation, characterized in that a textile mesh is inserted between the film (2) and the textile 
support (7) during the calendering operation, so as to obtain an article having, on Its coated face, a 
grained appearance corresponding to the structure of the mesh (8) and, within the apertures of this 
mesh, a grain corresponding to the surface state of the support (7). 
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Precede pour Tobtentlon d'un article textile enduit et article enduH obtenu par la mise en oeuvre de ce precede. 

(sj) llconsiste&associer par calandrage.un support (7) (tricot 
ou tissu] et un film (2) de matidre thermoplastique. la calandre 
utitis^e comportant un cylindre (4) en m^tal (lisse ou grain^} et 
un contre cylindre (5) revStu d'unecouche de caoutchouc sil- 
tcon^. 

II se caractdrise par le fait que Ton intercale intre !e film (2) 
et le support textile (7) una grille textile (8) lors de reparation 
de calandrage, le support (7) 6tant amen^ de mani^re h etre en 
contact avec le contre rouleau (5) revdtu de caoutchouc alors 
que le film (2) est. quant h tui. en contact avec le rouleau m^t- 
aflique (4) (lisse ou grain6). 
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PHOCEDE POUR ...QBTEMTION n-HM >tTICLE TE.TT,.r ..n,,,. 
• ^ 


5 »rtl , ! '""^""-P'. " a ^te prcpo.4 de reall=,r d« 

une dea face, est assocWe J. une couch, de chlorure ^ 
POlyvinyle (pvc) ou si^ilaire. De tels article ^o.! 
notamment utilises ron,m«. w . ^ri:icj.«s sont 

. utilises comme substituts du cuir dans 

r^.lir""^'" no^breux proc^dis connus a ce jour pour 
le cae ou 1, .upport textile est difor»able, pa. 

t'uT °" 

• . Par allleura, tant d'un point de vue esth.'tique oue 
d.un point de vue £o„ctio„„el, tels article. Ij^^ 

T»Z:T "P^^iciea a^.. ae 

?ralner leur surface. ■ 

or on a trou»4, el c'est ce =^1 fait J-obj^t de Ja ' 
preeente invention, u„ proc.a. <,u. , „^ seu': oj.a! 
tlon, non seulement Par»et-d.a,.41i:or;r les c^racfcjfs- 
exZle, ^ '^'^ "tides .adults (tricot, par 
exe^ple), nota^^ent d-aneliorer l.ur staMJ te' ' 
dimensionnelle . mal^' . » uawj.^ i . . 

tenir- ""^is qui. Par.ailleurs, perttet, a.ob- 

tenir d.rectement, - sans traite^ent -particulier 
aspect de surface grWine . " • , .:tlO-., 

D'une inaniere general**" i« - 

„or,«.< . generaie, le precede conforme a I'in- 

vention consiste,; de .anlere cbnnue , a' associer par :=a- 
T ZlUr ^"^P°"-""^V<trfcot, tissu, et l «x„ . 
utiirse'e c """"P^"""- (PVC„o-tan,„ent,. la calandre 
35 Jl^ T - =^"ndre en ™.tal (lisse ou grai- 

ns, et u„ centre cylindre rev^tu d-une couch! de 
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caoutchouc silicone ' et se caracterise par 'le f aif que 
I'on intercale, entre le film et 1 ' article- textile / une 
grille textile lors de 1 'operation de- calandrage 
permettant la liaison des differentes couches entre 
elles, I'article textile (tricot ou tissu) ^tant amene 
de maniere a gtre . en contact ayec. le centre roua- -.u 
revStu de caoutchouc alors que le film est, quant a lui , 
en contact avec le rouleau metallique. 

Par ailleurs, pour la bonne raise en oeuvre du 
precede selon !• invention, 1 • association des differentes 
couches entre elles est realises, de preference, im,T.e- 
diateraent en aval de la tete d'extrusion du.filtn de PVC, 
la distance entre la sortie de cette t^te d^extrusion et 
la ligne de contact entre les cylindres de la calandre 
etant tres faible,.de I'ordre de quelques centimetres, 
de maniere a ce que le ref roidissement du film forme 
Boit faible. GrSce a un tel precede, on obtient un tri- 
cot, tiasu enduit qui non seulement presente une grande 
etabilite, resultat qui d4coule;de maniere evidente de 
I'utilisation d'une grille textile de renfort mais 
^galeinent, et " ce de maniere surprenante, qu« il etait 
possible, mSme avec une calandre dont le cylindre metal- 
lique est lisse, d'obtenir un mate riau qui presente- sur . 
sa face enduite un aspect l^gfereroent graine , r^gulior, 
correspondant a ia fois i la structure de .la grille .tt,. . 
a I'interieur des jours que comport e ..cette grille, un . 
grain correspondant ^ i .4 tat 'de .surface du support . nu 
film (tricot, tissu). Bien ' ev-idemment , ... le .-.grain «st,v. . 
accentue si I'on utilise un 'rouleau ^m^tallique.. graine . . 

Pour la mise en oeuvre d ' un- tel prpcede , .on peut • 
utiliaer tout y type " de tricot ou tissu a base.-,de,-tuui:.:.-- 
type de f ila"-(.d 'WigW nature oV chiroique') , Vt ,co4im..i C ' 
films <?estines a- 'f ormer' la couche d ' endliction , . on : peut-, z 
outre les films a' base de PVC, utiliser' tout autre type ':. 
de films susceptibles d • adherer au' support textile, par " 


0208627 


- 3 - 

example des films i base depolyure thane. 


^ polyethylene, d_e;^ polypropylene.^ acetate de 

#^ a A «!• 


de 

' celluloses . . . 


Par ailleurs, de tels films peuvent etre soit tein- 
tes dans la masse soit, au contraire, etre transparents . 

Enfin, il convient de noter que dans 1- article en- 
duit termine, une face conserve' son aspect et son tou- 
cher . textile . l.enduit ne penetrant que partiellement 
dans l.epaisseur du support textile. En consequence en 
fonction des utilisations, un-tel article peut etre u- 
tilase en ayant comme face endroit soit la face a carac- 
teristiques textiles soit, au contraxre, celle qui est enduite. 

L'invention et les avantages qu'elle apporte seront 
cependant mieux compris grSce a I'exemple de realisation 
suivant donne ci-apres a titre indicatif mais non limi- 
tatif et qui est illustre par les schemas annexes dans 
lesquels : 

- la figure 1 est une vue schematique de cote 
d'une installation permettant la mise en oeuvre du pro- 
cede salon 1* invention ; 

- la figure 2 est une vue schematique en perspec- 
tive 4clatee -d'un article enduit bbtenu par la mise en 
oeuvre de ce precede . 

La figure l.illuktre une installation permettant la 
mise en oeuvre du precede selon 1- invention. 

Si I'on se reporte a cette figure, une telle ins- 
tallation comporte une extrudeuse (1), conventionnelle 
permettant de produire le film (2), par exempla en Pvc' 
A la sortie de cette extrudeuse et " le plus prfes possible 
de celle-ci, est disposee une calandre (3) comportant un 
cylindre (4) en metal (lisse cu graine ) , et un centre 
cylindre (5) recouvert d'un revgtament en caoutchouc 
( 6.),, lui-raeme silicone. 

La Vitesse des cylindres de la calandre (31 est re- ' 
glee de maniere a produire un ^tirage du film produit 
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entre la sortie de 1 • extru<3euse (1) et la ligne de 
pincement dudit film entre les cylindres . En general, le 
taux d'^tirage est voisin de deux. . ' ' • 

Selon I'invention, lors del- association du film 
(2) et du support textile (7), (tricot ou tissu), on 
intercale entre ces deux elements une grille textile 
(8). Ainsi que cela ressort de la figure 1, le film (2) 

ae trouve en contact avec le rouleau en metal (4) 
(lisse ougraine), alors que la matiere textile (7) est 

quant k elle, en contact avec le centre rouleau 

caoutchout^ (5), 

Apres passage dans la calandre, le complexe foro^ 
a une structure telle qu'illustree a la figure 2 la 
grille textile (8) etant parfaitement maintenue entre la 
couche d'enduction (2) et le support textile (7), Le 
film (2) formant I'enduit superficiel penetre seulement 
sur une partie (9) de 1 'epaisseur du support ( 7) , de 
telle sorte que sa face, (lo) conserve toutes'ses 
caract^ristiques textiles. 

En revanche, la face endulte (2) presents un aspect 
l^gerement grain^ si le rouleau m^tallique est lisse. 
cet aspect correspondant a la combinaison des effets 
fournis par la structure grille (8) et a l«^tat de 
surface du support (7) dans les zones (11) comprises" 
entre les jours de la grille (8). . 
Exemple 1 : 

De la maniere enoncee pr4cedemment | on realiseLun 
coroplexe comport ant : ■ '■ " 

- comme -support textile (7), un. tricot k mailles • 
cueillies, , ^ realise . sur metier circulaire - double ' 
fonture,_ jauge 14, I'armure etant une armure relief -ob- - 
. .S^'^^g^^ : Le fil utilise .est un . fil . polyester ' ' 
FTP de 167 dtex. A la tombee du metier, un eel tricot 
pese 200 g/m2 et est, de .par . nature . deformable dans 
toutes les directions. 
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On associe, conf ormement a l'^ invention , a ce tricot 
(7) une grille textile (8) constituee par la superposi- 
tion de fils de cha£ne et de trame colles entre eux, ces 
fils etant des fils de verre ayant un titre de 51 tax et 
d^finissant entre eux des jours de cinq millimetres de 
c6t^ . Le film (2) extrude est un film de PVC qui, en 
sortie de I'extrudeuse (1), a une epaisseur de 0,5 mm et 
subit un etirage a un taux de 2 par suite de la vitesse 
de l»appel des cylindres (4,5) de la calandre (3). La 
distance entre la sortie de I'extrudeuse (1) et la zone 
de jonction des trois constitiiants est de l^ordre de 5 
cm. Par suite, la liaison entre les differentes couches 
est realisee alors que le film (2) a encore une 
temperature de 1 " ordre de ITO'^C. 

En prbcedant d*une telle maniere, on obtient un 
tricot enduit, dont une face (10) a un toucher et un 
aspect parfaitement textile, ce tricot enduit etant 
parfaitement stable tant longituc^inalement que 
transversalement * et, presentant, par ailleurs, sur sa 
face enduite (2), un aspect legerement graine 
reproduisant la structure de la -grille (8) et de I'etat 
de surface du tricot (7) compris entre les fils formant 
ladite grille (8). 

Un tel article peut etre utilise avec succes pour 
la bagagerie, 1 ■ ameublemeht . • • 

Exemple 2 : 

On repete 1 'exemple 1 mais on substitue au tricot 
un tissu (7) realise selon une armure taffetas compor- 
tant 14 fils et 14 coups par centimetre • 

Comme chaine, pn utilise des fils polyester FTF de 
167 dtex tordus a 130 tours/metre. 

Comme trame, on utilise egalement des fils de po- 
lyester FTF de 160 dtex mais non tordus . 

A la tombee du metier, un tel tissu pese 60 g/m2 
et est deformable« 
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Apres association avec un film (2) conf ormement a 
!• invention, on obtient un article enduit dont une face 
(10) a un toucher, et un aspect parfaitement textiles 
correspondant au tissu et qui est parfaitement stable 
tant longitudinalement que transv^rsalement • 

Un tel article peut etre 'utilise dans 1 • ameuble- 
ment ou toute autre application,, 

Bi'en entendu, 1« invention n'est pas limitee aux e- 
xemples de realisation decrits precedemment , mais elle 
en couvre toutes les variantes realisees dans le meme 
esprit. 

Ainsi, on ne sort pas du cadre de 1* invention en 
rempla?ant la grille textile non tissee par un article 
Equivalent, par exemple par une grille tissee. Par ail- 
leurs/ le tissu ou tricot peut e ventuellement etre teinl 
ou imprime • 
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^ REVENDICATIONS 

Procidi pour l.obt=ntion d-un article textile 
enduit qui consiste i ' associer ' par ' calandrage, u„ 
support (7) (tricot ou tissu) et. un fil„ (2, de ^atiJrc 
5 thar™opla.tique. la calandre ^-utilis^e coa,portant u„ 
cyllndre (4) en „atal (li.se ou grain^ , et un centre 
cylindre (5, rev.tu d-une couchV de caoutchouc silicone, 

'"^ entre le fii; 

(2) et le support textile (7) une grille textile (8) 
10 lors de 1- operation de calandrage, le support (7) etant 
amen^ de „aniere a «tre en contact avec le centre 
rouleau (5) revetu de caoutchouc alors que le fil. ,2) 
est quant i lui, en contact avec le rouleau ^etallique 
(4) (lisse ou graine). 


15 


25 


2/ Precede selon la revendication 1, caracterise 
Z^, it ^^^"^ """" "-'^^^^^^^^^on -tes differentes couches 
^2,7 8) _entre ^elles est r4aiisee . im.ediatement en aval 
de la tete d'extrusion (1) d'un fil., pvc par exe.ole 

(1) et la ligne de contact entre les cylindres do la 

etant faible, de I'ordre de quelques c.n- 

timetres . 


calandre. (3) 


30 


35 


3/ Article enduit obtenu par la mise en oeuvre -du 
precede selon I'une des revendications 1 et 2, carac^e.- 
rise par le fait qu'll presente sur sa. f ace enduite un 
aspect graine, regulier, corr-espondant a la fois a la 
structure de la grille (8) et, a l-interieur des jours 
que comporte cette ar-^iio - • 

1.^*. * ^ - grille un. gram correspondant k 

1 6tat de surface du support (7). 

4/ Article enduit selon la revendication 3, carac- - 
teris^ par .le- f.it que le 'f il. (2) formant la couche 
d'enduction est un film transparent.':.:. : 

'5/ Article enduit selon la revendication 3 ' 
caracteriae par le fait que le fil. (2) for.an^ la cou- 
che d'enduction est un film teinte dans la masse 
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6/ Article enduit selon I'une des revendicat ions 
3 3i 5, caracterise par le fait que la face envers du 
support (7) conserve son aspect et son toucher textile, 
1» enduit (2) ne penetrant que part iellement dans 
l^epa^sseur dudit support (7). 

7/ Article enduit selon I'une des revendicat ions 3 
a 6,^^ caracterise par le fait que le support (7) est un 
tricot . 

8/ Article enduit selon l*une des revendications 3 
a 6,"^ caracterise par le fait que le support (7) est un 
tissu. 
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